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НАЦІОНАЛЬНИЙ ВСТУП
Цей стандарт ідентичний prEN 81-8:1997 Safety rules for the construction and installation of lifts — Part 8: Lift landing doors — Fire resistance testing (Норми безпеки до конструкції та експлуатації ліфтів. Частина 8. Двері шахти ліфта. Випробовування на вогнестійкість).
Відповідальний за цей стандарт є ТК 104 «Ліфти».
EN 81-1 зазначив вимогу, щоб двері ліфтів були бар'єром проти поширення пожежі через шахту ліфта. Цей стандарт визначає процедуру випробування дверей для цієї мети. Вона відпо​відає основним вимогам prEN 1363-1 і, де потрібно, були долучені вимоги prEN 1634-1. Додатково можна застосовувати газовий метод випробовування цілісності дверей. Хоча цей метод не був підтверджений для інших типів дверей.
У цей стандарт внесено такі редакційні зміни:
· за текстом слова «цей європейський стандарт» замінено на «цей стандарт»;
· у розділ 2 долучено та виділено рамкою «Національне пояснення», в якому наведено назви міжнародних та європейських стандартів українською мовою;
· стандарт доповнено бібліографічними даними;
· додаток ZA вилучено;
· з тексту вилучено попередній довідковий матеріал «Вступ»;
· структурні елементи стандарту: «Обкладинку», «Передмову», «Бібліографічні дані» — оформлено згідно з вимогами національної стандартизації України.
Копії міжнародних та європейських стандартів, на які є посилання в цьому стандарті, можуть бути отримані у Національному фонді нормативних документів.
ДСТУ prEN 81-8:2002 НАЦІОНАЛЬНИЙ СТАНДАРТ УКРАЇНИ
НОРМИ БЕЗПЕКИ ДО КОНСТРУКЦІЇ ТА ЕКСПЛУАТАЦІЇ ЛІФТІВ
Частина 8. Двері шахти ліфта Випробовування на вогнестійкість
НОРМЫ БЕЗОПАСНОСТИ К КОНСТРУКЦИИ
И ЭКСПЛУАТАЦИИ ЛИФТОВ
Часть 8. Двери шахты лифта
Испытания на огнестойкость
SAFETY RULES FOR THE CONSTRUCTION AND INSTALLATION OF LIFTS
Part 8. Lift landing doors. Fire resistance testing
Чинний від 2003-10-01
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СФЕРА ЗАСТОСУВАННЯ
Цей стандарт визначає метод випробовування на вогнестійкість дверей шахти ліфта, які мо​жуть опинитися під дією вогню з боку поверхової площадки. Ця процедура відноситься до всіх типів дверей шахти ліфта, що застосовують як засіб доступу в ліфти в будинках і які призначено служити надійним бар'єром проти поширення вогню через шахту ліфта.
Процедура дозволяє вимірювання цілісності і, якщо потрібно, вимірювання випромінювання і теплової ізоляції.
Цей стандарт не містить вимоги стосовно механічних характеристик, тому що вони входять у стандарт на виріб.
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НОРМАТИВНІ ПОСИЛАННЯ
Цей стандарт містить положення з інших публікацій через датовані і недатовані посилання. Ці нормативні посилання розміщені у відповідних місцях тексту, а перелік публікацій наведено далі. Для датованих посилань пізніші поправки або зміни будь-яких з цих видань стосуються до цього стандарту тільки тоді, коли вони внесені в нього разом з поправками чи переглядом. У разі недатованих посилань потрібно звертатися до останніх видань.
EN 81-1 Safety rules for the construction and installation of lifts — Part 1: Electric lifts
EN 81-2 Safety rules for the construction and installation of lifts — Part 2: Hydraulic lifts
prEN 1363-1 Fire resistance testing — Part 1: General requirements
prEN 1363-2 Fire resistance testing — Part 2: Alternative and additional procedures
prEN 1363-3 Fire resistance testing — Part 3: Calibration of furnaces
prEN 1634-1 Fire resistance testing — Part 1: Fire doors and shutters
ISO 5167-1:1991 Measurement of fluid flow by means of pressure differential devices — Part 1: Orifice plates, nozzles and Venturi tubes inserted in circular cross-section conduits running full
ISO 5221:1984 Air distribution and air diffusion — Rules to methods of Measuring air flow rates in an air handling duct
ISO 9705 Fire tests — Full scale room test for surface products
НАЦІОНАЛЬНЕ ПОЯСНЕННЯ
EN 81-1 Норми безпеки до конструкції і експлуатації ліфтів. Частина 1. Електричні ліфти EN 81-2 Норми безпеки до конструкції і експлуатації ліфтів. Частина 2. Гідравлічні ліфти prEN 1363-1 Випробування на вогнестійкість. Частина 1. Загальні вимоги prEN 1363-2 Випробування на вогнестійкість. Частина 2. Альтернативні і додаткові процедури prEN 1363-3 Випробування на вогнестійкість. Частина 3. Калібрування печей prEN 1634-1 Випробування на вогнестійкість. Частина 1. Вогнестійкі двері ISO 5167-1:1991 Вимірювання потоку рідини за допомогою пристроїв, що працюють на прин​ципі різниці тиску. Частина 1. Діафрагми, насадки і трубки Вентурі, введені в трубопроводи круг​лого перетину
ISO 5221:1984 Розподілення повітря і повітряної дифузії. Правила для методів вимірювання потоку повітря у повітропроводах
ISO 9705 Вогневі випробування. Випробування облицювальних матеріалів
В Україні чинний національний стандарт ДСТУ EN 81-1:2003, ідентичний європейському
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ТЕРМІНИ ТА ВИЗНАЧЕННЯ ПОНЯТЬ
Разом із термінами, наведеними в prEN 1363-1, у цьому стандарті використовують такі терміни.
3.1
двері шахти ліфта (lift landing door)
Двері, призначені для встановлення в прорізі шахти на поверховій площадці для забезпечення доступу в ліфт.
3.2
неізольовані двері шахти ліфта (uninsulated lift landing door)
Двері шахти ліфта, які не призначено для виконання вимог ізоляції згідно з prEN 1363-1. Більшість дверей шахти ліфта належить до цієї категорії.
3.3 ізольовані двері шахти ліфта (insulated lift landing door) Двері шахти ліфта, які призначено для виконання вимог ізоляції.
3.4 дверний проріз (door opening)
Ширина дверного прорізу у світлі, що забезпечує вільний прохід через двері шахти ліфта.
3.5
двері в зборі (door assembly)
Складова частина, що містить обрамлення і напрямні, дверні стулки, призначена для входу ; виходу з ліфта на поверхову площадку. До неї включені всі панелі, металеві вироби, ізоляційні матеріали і всі компоненти керування.
3.6
опорна конструкція (supporting construction)
Конструкція, що встановлена в випробувальній рамі або поперед печі, на якій установлюється зразок для випробування.
3.7
швидкість проникання (leakage rate)
Проникання — це потік гарячих газів, що проходить через отвори і зазори дверей в зборі, що спричиняється більш високим тиском з боку поверхової площадки. Швидкість потоку вимірюють методом трасування газу і коригують для нормальних умов. її визначають в кубічних метрах за хвилину (м3/хв), нормальні умови: р0= 101 325 Ра, Т0 = 20 °С.
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МЕТОД ВИПРОБОВУВАННЯ
4.1 Частина 1 prEN 1634 містить процедуру для визначання вогнестійкості дверей, що може піддаватися впливу пожежі в будинку з будь-якої сторони і необхідно запобігти переходу пожежі з одного боку на другий. Двері шахти ліфта використовують як спеціальні двері, де вплив пожежі очі​кується з визначеної сторони, тобто з боку поверхової площадки, і де небезпека є тільки наслідком проникання вогню в шахту ліфта. Такі двері, звичайно, не розраховані на такий самий опір прони​кання гарячих газів, як двері, що відокремлюють суміжні простори на одному поверсі.
4.2 Під час випробовування двері шахти ліфта з боку поверхової площадки піддають нагріванню, умови якого визначено в prEN 1363-1, протягом періоду, за який потрібно визначати вогнестійкість
дверей. Під час випробовування маємо позитивний тиск на всій поверхні дверей, яка піддається нагріванню, що спричиняє прониканню газів із печі на сторону, що не нагрівається. На цій стороні є колектор, який збирає гази, що проникли, а всмоктувальний вентилятор протягує їх через тру​бопровід із системою вимірювання потоку (див. додаток А). Концентрацію СO2, що використовують як трасуючий газ, вимірюють в печі і в точці вимірювання потоку, і через швидкість потоку газу і його температуру можна розрахувати швидкість проникання гарячих газів через двері, що піддавались випробовуванню. Цей метод дає запис проникання гарячого газу як функцію часу, що відкориго-вано для нормальних умов. Це дає підставу для оцінювання можливості дверей служити ефективним бар'єром від вогню.
5
ОБЛАДНАННЯ ДЛЯ ВИПРОБОВУВАННЯ
5.1 Випробувальна піч — згідно з prEN 1363-1.
5.2 Колектор — згідно з додатком А.
5.3 Вимірювальна система — згідно з додатком А.
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УМОВИ ВИПРОБОВУВАННЯ
6.1 Піч нагріває поверхню дверей, як це потрібно для випробовування на вогнестійкість згідно з prEN 1363-1.
6.2 Піч повинна мати позитивний тиск на поверхню зразка на всій його висоті, так щоб на рівні порога він знаходився в межах 2 ± 2 Ра.
Примітка. Перепад тиску за висотою зразка — приблизно 8 паскалей на метр висоти.
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ЗРАЗОК ДЛЯ ВИПРОБОВУВАННЯ
7.1
Конструкція
Випробувальний зразок повинен цілком відображати двері у зібраному стані, на які необ​хідна інформація.
7.2
Число зразків
Для інформації про двері, що піддають нагріванню тільки з боку поверхової площадки, для випробовування потрібно один зразок.
7.3
Розміри зразка
Зразок повинен мати повний або максимальний розмір для розміщення в печі. Звичайний розмір печі — 3 м х 3 м. Щоб піддати нагріванню необхідну мінімальну ширину 200 мм опорної конструкції для звичайної печі розмірами 3 м х 3 м максимальний проріз у стінці обмежується до 2,6 м х 2,8 м.
7.4
Установлення зразка
Зразок монтують на опорній конструкції, що має адекватну вогнестійкість. Опорну конструкцію встановлюють у раму, у цьому разі залишають отвір потрібного розміру. Ширина опорної конст​рукції на двох вертикальних поверхнях і вгорі повинна бути не менше ніж 200 мм.
Конструкція з'єднання між дверима і опорною конструкцією, з матеріалами, що використовують для з'єднання, повинна бути такою самою, яку практично застосовують для даного типу опорної конст​рукції. Положення дверей стосовно опорної конструкції також повинно бути таке саме, як на практиці.
Дверні і всі інші зазори повинні бути відрегульовані для уявлення практичного застосування. Зазори повинні відповідати максимуму, що допускається згідно з EN 81, за винятком випадків, коли в конструкції передбачено інші максимальні зазори, тоді повинні бути встановлені передбачені зазори.
8
ОПОРНА КОНСТРУКЦІЯ
Якщо взяти до уваги сферу прямого застосування результатів випробовування, то двері шахти ліфта повинні встановлювати на стандартній опорній конструкції згідно з додатком В.
В особливих випадках опорна конструкція може бути такого типу, для якого призначалися двері для застосування на практиці. У таких випадках сфера застосування результатів випробо​вування обмежена.
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ПІДГОТУВАННЯ
9.1 Зразок, опорна конструкція і усі використовувані матеріали для ущільнення повинні бути підготовлені відповідно до вимог prEN 1363-1 і prEN 1634-1. Спеціальне підготування не потрібне, якщо зразок складається в основному з негігроскопічних матеріалів. Повне підготування опорної конструкції може не потребуватися, якщо немає причини, яка може вплинути на зразок або сис​тему кріплення.
9.2 Якщо потрібно, для визначання вмісту вологи рекомендують зразки матеріалів, які вико​ристані в дверях, що випробовують.
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ПЕРЕВІРКА ПЕРЕД ВИПРОБОВУВАННЯМ
10.1
Загальна інформація
До проведення випробовування повинні бути зроблені такі перевірки:
a) перевірка конструкції, зокрема апаратури (див. 10.2);
b) вимірювання зазорів (див. 10.3).
10.2
Конструктивні подробиці
Перед встановленням зразка в лабораторії замовник випробовування повинен надати повну характеристику зразка. Ця характеристика повинна бути на достатньому рівні, щоб лабораторія до випробовування могла зробити детальну перевірку зразка і точності поданої інформації. Стандарт prEN 1363-1 дає інструкцію для перевірки зразка.
Якщо конструкція перешкоджає детальній перевірці зразка без його залишкового ушкодження або якщо вважається, що згодом після випробовування буде неможливо оцінити частини конст​рукції під час перевірки, тоді лабораторія має альтернативи:
a) лабораторія повинна запросити виробника бути присутнім під час випробовування; або
b) лабораторія повинна запросити у замовника додаткові двері у зібраному стані або їх час​тину (наприклад, стулку дверей) для випробовування. Лабораторія вибирає, які двері піддають випробовуванням, а які використовують для перевірки конструкції.
10.3
Виміри зазорів
Для проведення випробовування виконують вимірювання зазорів між рухливими і фіксованими частинами дверей в зборі. Для адекватного визначання розміру зазорів необхідно зробити достатню кількість вимірювань. Уздовж кожної сторони або кожного краю необхідно зробити не менше трьох вимірювань із точністю ± 0,5 мм. На рисунках 1 — 4 наведено різні типи дверей шахти ліфта із зазначенням зазорів, що повинні бути виміряні.
10.4
Перед випробовуваннями необхідно для перевірки повністю відчинити і зачинити двері
за допомогою пристрою зачинення дверей або вручну без прикладання надмірного зусилля.
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ПРИЛАДИ ДЛЯ ВИПРОБОВУВАННЯ
11.1
Термопари в печі
Характеристика, число і розміщення термопар у печі повинні відповідати конструкції, яка на​ведена в prEN 1634-1 для випробовування дверей.
11.2
Концентрація СO2 у печі
Повинен бути забезпечений безперервний контроль концентрації СO2 у печі під час випробо​вування. Прилад для вимірювання повинен бути розрахований на діапазон від 0 % до 20 % СO2 і до початку випробовування необхідно виконати калібрування приладів за допомогою зразка з відо​мою концентрацією. Точність вимірювання СO2 тобто прилади і вимірювальна система повинні бути в межах ± 0,5 % СO2.
11.3
Прилади системи вимірювання потоку газу
Поблизу системи вимірювання потоку газу (на відстані приблизно 100 мм) повинна бути вста​новлена одна або більше термопар для вимірювання температури газів, що витягають з колектора.
Біля вимірювальної системи потрібно проводити забір газу для безперервного контролю кон​центрації СO2. Прилад для вимірювання концентрації повинен мати діапазон у межах від 0 % до
2,5 %, і точність вимірювання повинна бути в межах 0,05 % СO2.До проведення випробовування цей прилад повинен бути перевірений за зразком із відомою концентрацією СO2 у межах від 1 % до 2,5 %.
Система вимірювання потоку газу повинна бути забезпечена засобом для контролю перепаду тиску між приладом для вимірювання потоку і абсолютним тиском у навколишньому середовищі. Діапазон приладу повинен бути сумісний із швидкістю потоку, що створює усмоктувальний венти​лятор.
Відхилення точності визначання швидкості проникання повинне бути в межах 10 %.
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відчинені двері.
Рисунок 1 — Зазори. Одиночна панель дверей, що відчиняються в обидва боки
11.4
Тиск у печі
Тиск у печі необхідно вимірювати безперервно мінімум у двох місцях за висотою печі, розмір тиску на рівні порогу повинен відповідати інструкції, що зазначена у 6.2.
11.5
Температура поверхні, що не нагрівається
Примітка. У цьому розділі наведено додаткову інформацію для випробовування ізоляційних властивостей дверей шахти ліфта, призначених для установлення в вертикальних шахтах ліфтів.
Стандарт prEN 1634-1 не є виключною інформацією для дверей шахти ліфта і в результаті, як приклад, двері для оцінювання ізоляційних властивостей, повинні пройти випробовування в стан​дартних умовах.
11.5.1 Загальна інформація
Якщо оцінювання ізоляційних властивостей дверей або її деталей не потрібне, відповідно не вимагають вимірювання температури.
Якщо потрібне оцінювання ізоляційних властивостей, на поверхні, що не нагрівається, як заз​начено нижче, закріплюють термопари, обумовлені в prEN 1363-1, для одержання середньої або максимальної температури поверхні. Закріплення термопар проводять згідно з prEN 1363-1.
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1 — відчинені двері. Рисунок 2 — Зазори. Двері телескопічні з двома стулками
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1 — відчинені двері.
Рисунок 3 — Зазори. Двері телескопічні з центральним відчинянням
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Рисунок 4 — Зазори. Двері багатостулкові
11.5.2
Положення термопар для визначання середньої температури
Дверна стулка (стулки)
Розташувати по п'ять термопар на кожну стулку: одну в центрі стулки (стулок) дверей і по одній в центрі кожної чверті стулки. Вони не повинні бути розташовані ближче ніж на 100 мм від будь-якого з'єднання, ребра жорсткості отвору або краю стулки.
Максимальна кількість термопар на одній стулці може бути обмежена до 12.
У випадку, якщо дверна стулка (стулки) має(-ють) невеликий розмір (тобто ширина менша ніж 400 мм), так що звичайні п'ять термопар не можуть бути встановлені і (або) відстань 100 мм не може бути витримана, або число термопар перевищує максимум, тоді обмежену кількість термопар рівномірно розподіляють в центрі і по діагоналях поверхні дверей.
Якщо площа однієї деталі дверей дорівнює або менша ніж 0,2 м2, цю частину можна не вра​ховувати для забезпечення правильного визначання середньої температури поверхні дверей, що не нагрівається.
Обрамлення дверей
Обрамлення дверей шахти ліфта може мати такі частини: верхня горизонтальна балка, на якій може розташовуватися привод дверей (для розсувних і двостулкових дверей), дві вертикальні стійки і край панелі. На горизонтальній балці термопару не встановлюють, якщо балка служить місцем встановлення приводу.
На верхніх і бокових панелях шириною або висотою більших ніж 300 мм встановлюють одну термопару на кожний квадратний метр або на кожну частину мінімум дві термопари.
Ці термопари не повинні бути розташовані ближче ніж 100 мм від будь-якого з'єднання, ребра жорсткості, отвору або краю панелі.
Якщо висота верхньої панелі або ширина бокової панелі менша ніж 300 мм, встановлення термопар для визначання середнього підйому температури не потрібне.
Повинні бути визначені середні ізоляційні властивості для кожної ділянки.
11.5.3
Положення термопар для визначення максимальної температури
Дверна стулка (стулки)
Максимальна температура визначається за термопарами, встановленими для визначення середнього підйому температури (яка зазначена в 11.5.2).
Обрамлення дверей
Максимальна температура визначається за термопарами, встановленими для визначання середнього підйому температури (яка зазначена в 11.5.2). Для вертикальних і горизонтальних ком​понентів із шириною або висотою від 100 мм до 300 мм повинна бути встановлена тільки одна термопара в центрі кожного компонента.
Для вертикальних або горизонтальних компонентів шириною або висотою менше 100 мм вимірю​вання температури не потрібне.
11.6
Вимірювання радіації
Якщо є вимога визначання радіаційного критерію, на поверхні дверей, що не нагрівається, повинен бути встановлений відповідний прилад, описаний в prEN 1363-2 для вимірювання радіації. Через наявність екрана радіометр повинен бути розташований на відстані 1 м від поверхні две​рей, що не нагрівається, а в екрані вирізають отвір, за необхідності.
11.7
Вимірювання деформації
Якщо є вимога визначання деформації зразка під час випробовування, необхідно виконати вимірювання у визначеному місці, як правило, в центрі дверного отвору (див. рисунки 1—4).

11.8
Перевірка вимірювання потоку
До початку випробовування повинна бути перевірена надійність і відповідність системи ви​мірювання швидкості проникання. Процедура проведення цієї перевірки із застосуванням генера​тора СO2 зазначена в додатку С на рисунку С.1.
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ПРОЦЕДУРА ВИПРОБОВУВАННЯ
Зразок для випробовування встановлюють перед піччю так, щоб була утворена камера наг​рівання з ущільненими з'єднаннями. Проводять перевірку точності системи вимірювання утримання СO2 і калібрування відповідно до 11.8.

Після задовільного завершення цієї перевірки витяжний вентилятор продовжує працювати, і піч розпалюється. Нагрівання печі контролюють на відповідність стандартній кривій нагрівання згідно з prEN 1363-1, положення термопар у печі регулюють так, щоб вони залишалися в межах (100 ± 50) мм від поверхні опорної конструкції, що не нагрівається.
Дані від приладу вимірювання потоку і концентрації СO2 у печі потрібно реєструвати під час випробовування для аналізу і перевірки вимірювань потоку (11.8). Якщо вимірюють температуру і ра​діацію на поверхні, що не нагрівається, а також деформацію дверей, ці дані також повинні бути зафіксовані.
Під час випробовування необхідно проводити спостереження за станом дверей, інформація про деформацію, утворення зазорів, оплавлення або розм'якшення матеріалів, обвуглювання поверхні облицювання і т.ін. повинна бути зафіксована. Якщо з поверхні, що не нагрівається, ви​ходить дим, це також повинно бути відзначено, хоча випробовування не призначено для оціню​вання цього явища.
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ЗАВЕРШЕННЯ ВИПРОБОВУВАННЯ
Випробовування повинно бути закінчено до кінця періоду, визначеного замовником, або якщо стан зразка більше не відповідає будь-яким критеріям його роботи.
14
ОЦІНЮВАННЯ ЗРАЗКА
14.1 Оцінювання зразка дверей засновано на можливості дверей служити бар'єром на шляху вогню, можливості контролю проникання гарячих газів із поверхової площадки в шахту ліфта і ви​конання будь-яких критеріїв ізоляції і радіації, що можуть бути зазначені.
14.2 Проникання через двері повинно бути обмежено для підтримання нормальної темпера​тури і тиску і виражається в м3/хв відповідно до процедури в додатку D. Розділ 15 надає інфор​мацію про допустимі розміри проникання.
Одиночні піки кривої швидкості проникання можна ігнорувати, якщо лабораторія вважає, що вони є коливаннями в ланцюзі вимірювань, а не збільшенням швидкості проникання в результаті збільшення зазорів і подальшої деформації зразка.
Наявність пальних матеріалів (облицювання, фарба), що спалахують за визначеної темпера​тури і після визначеного періоду часу, може давати тимчасове збільшення швидкості проникання і, отже, може не враховуватися в даних, що використовують для класифікації.
14.3 Ізоляцію дверей, за необхідністю, потрібно оцінювати на основі підйому температури на поверхні, що не нагрівається, або радіації з її поверхні. Відповідні критерії приведені в 15.3.

15
КРИТЕРІЇ ОЦІНЮВАННЯ
15.1
Основним критерієм оцінювання випробовування зразка є його цілісність. Для дверей
шахти ліфта критерій цілісності виконується, якщо швидкість проникання не перевищує значення,
наведене у 15.3.

Оцінка випробовування дверей з цілісності виражається в хвилинах:
—
цілісність — хх хвилин
15.2
Якщо необхідні дані з ізоляції та (або) радіації, критерії зазначені в 15.3.
Оцінка виражається:
· ізоляція — хх хвилин;
· радіація — хх хвилин
15.3
Критерії
Цілісність
Критерій цілісності виконується, якщо розрахункова швидкість проникання на 1 м ширини дверного прорізу не перевищує 3 м3/(хв-м), якщо не приймати в розрахунок перші 15 хв випробування. За тривалого проникання полум'я цілісність вважається втраченою. Тривалим є полум'я тривалістю більше 10 с. Теплоізоляція:
—
середній підйом температури.
Середній підйом температури (порівняйте з 11.5.1) не повинен перевищувати 280 °С:

—
максимальний підйом температури.
Максимальний підйом температури не повинен перевищувати 330 °С. Якщо вертикальні стійки і (або) панелі мають ширину рівну або менше 300 мм, тоді максимальний підйом темпера​тури не повинен перевищувати 360 °С.

Радіація
Критерії радіації виконуються, якщо виміряна радіація не перевищує значення, наведене у prEN 1634-1.

16
СФЕРА ЗАСТОСУВАННЯ
Застосування дверей із розмірами, що відрізняються від зразків для випробовування визна​чається з такими обмеженнями:
16.1
Без зміни вимірюваної швидкості проникання:
· подібні двері висотою нижчі, ніж випробувальний зразок;
· подібні двері з дверним отвором (= ширині) або прорізом у стіні в межах ± ЗО %.
16.2
Після коригування вимірюваної швидкості проникання:
—
подібні двері висотою більше 15 %.

16.3
Допущення, наведені в а) і b), можуть бути застосовані разом.
Застосування результатів випробовування дверей, що проводилися на опорній конструкції, відмінної від стандартної, описаної в додатку В, обмежені цією специфічною опорною конструкцією.
17
ПРОТОКОЛ ВИПРОБОВУВАННЯ
Протокол випробовування повинен надавати загальну інформацію відповідно до prEN 1363-1. Додатково повинні бути надані такі дані:
a) швидкість проникання через двері під час випробовування;
b) деформація дверей, як функція часу;
c) радіація, якщо виміряна як функція часу;
d) криві температури поверхні, що не нагрівається, як функція часу.
ДОДАТОК А (обов'язковий)
ОПИС КОЛЕКТОРА
Колектор — це короб із листового металу з відкритим дном, встановлений на поверхні дверей, що не нагрівається, для збору газів, що виходять із дверей, під час випробування. Захисні екрани зі скловолокна перед і з боків зведуть до мінімуму змішування газів із навколишнім повітрям. Гази, зібрані біля верху колектора, витягують вентилятором. Система контролю з застосуванням діаф​рагми або іншої еквівалентної системи забезпечує засоби для вимірювання швидкості потоку газів, їхньої температури і концентрації СO2. Порівнянням її з концентрацією СO2 у печі можна розра​хувати швидкість проникання через двері.
Загальне компонування системи наведено на рисунку А. 1, і колектор наведений на рисунку А.2. Колектор виготовляють з листового металу товщиною 1,0 мм або 1,5 мм із відповідними присто​суваннями для кріплення його до печі або опорної конструкції так, щоб з'єднання не пропускало газу. У середині колектора, на відстані 150 мм нижче від верха, встановлюється відбивна пере​городка із силікату кальцію товщиною (15 + 5) мм. З трьох сторін перегородки є зазор в 50 мм до стінки колектора для проходження потоку газу. Уверху колектора, у центрі, є отвір діаметром 200 мм для металевого трубопроводу для витяжки газів за допомогою витяжного вентилятора. Для звичайних двостулкових дверей відповідним є вентилятор із витратою 2 500 м3/год. Попереду і з боків колек​тора прикріплені регульовані екрани зі скловолокна. Глибина екранів відрегульована таким чином, щоб передній екран звисав на 1 500 мм нижче переднього нижнього краю колектора, а бокові екрани діставали до рівня порога дверей. До нижнього краю екранів прикріплюють невеликі вантажі, щоб екрани не брязкали під час випробовування.
Колектор розташовано так, щоб нижня поверхня перегородки була на 50 мм вище верхнього краю дверей разом з кріпленням. Двері і колектор за шириною повинні бути розташовані на одній осі. Для дверей шириною 2 600 мм відповідним є колектор шириною 3 000 мм.
Витяжний трубопровід, обладнаний приладом для вимірювання потоку газу, конструкція якого повинна відповідати характеристикам, наведеним у ISO 5167 і ISO 5221, для визначення швид​кості проходження газів через трубопровід.
Повинно бути забезпечено приладами для таких вимірювань:
a) у печі — концентрація СO2, як правило, до 10 %;
b) у точці вимірювання потоку газів:
1) концентрація СO2, як правило, до 1 %;
2) температура газів; і
3) тиск газу, абсолютний і різниця тисків.
Трубопровід не повинен бути занадто довгим і з обох боків приладу вимірювання потоку газу повинно бути забезпечено прямі ділянки трубопроводу достатньої довжини, як зазначено у відпо​відному стандарті.
ДОДАТОК В (обов'язковий)
СТАНДАРТНА ОПОРНА КОНСТРУКЦІЯ
Матеріал — конкретний Щільність — (2000 ± 400) кг/м3 Товщина — (150 ± 50) мм Матеріал — цегляна кладка Щільність — (1800 ± 400) кг/м3 Товщина — (200 ± 50) мм Подача вогню — 120 хв
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1 — піч;
2 — металевий лист;
3 — трубопровід;
4 — навіс;
5 — вогняна завіса;


6 — випробувальні двері;
7 — тиск;
8 — температура;
9 — прилади.
Рисунок А.1 — Основне компонування
Розміри у міліметрах
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1 — дросель;
4 — двері;
2 — вихлопна труба;
5 — вогняна завіса;
3 — навіс;
6 — поріг.
Рисунок А.2 —Деталі навісу
ДОДАТОК С (обов'язковий)
ПРОЦЕДУРА ПЕРЕВІРКИ ВИМІРЮВАННЯ ШВИДКОСТІ ПРОНИКАННЯ
Перед випробовуваннями проводять перевірку роботи і точності вимірювальної системи. Рекомендується 10-хвилинний період нагрівання, після якого наступає 5-хвилинний період вимірю​вання.
На рисунку С.1 наведено приклад розміщення пальника під накриттям приблизно посеред висоти дверей. Пальник описано у ISO/DIS 9705 у розділі «Випробовування облицювальних ма​теріалів». Він може розвивати теплову потужність до 300 кВт.
У пальник подають газ пропан на стандартній швидкості (1,36 піхв). На цій швидкості пальник дає швидкість виходу СO2 0,25 м3/с. За допомогою рівняння (2) у додатку D можна визначити швидкість потоку і концентрацію СO2. Швидкістю потоку СO2 можна управляти за допомогою при​ладу, що контролює потік, або вимірюванням зменшення ваги.
Якщо різниця між теоретичною і вимірюваною швидкістю потоку і концентрацією СO2 стано​вить більше 10 %, необхідно вжити заходів для зменшення цієї різниці. Якщо різниця менше 10 %, швидкість проникання може бути відкоригована для цієї різниці.
Під час процедури перевірки необхідно захистити зразок від пальника.
Розміри у міліметрах
1
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1
— загальний план;
2 — секція;
3 — пісок;
4 — гравій;
5 — мідний вкладиш;
6 — газова трубка.
Рисунок С.1 — Стандартний калібрований пальник
ДОДАТОК D (довідковий)
РОЗРАХУНОК ШВИДКОСТІ ПРОНИКАННЯ,
ЯКЩО ВИМІРЮВАННЯ ВИКОНУЮТЬ ЗА ДОПОМОГОЮ
ДІАФРАГМИ ВІДПОВІДНО ДО ISO 5167
Під час випробовування проводять такі вимірювання для визначання швидкості проникання через двері.
1) концентрація СO2 у печі Cfurn (%);
2) концентрація СO2 у трубопроводів діафрагми Corif (%);
3) тиск у верху дверей у печі pfurn (Pa);
4) перепад тиску через діафрагму Ар (Ра);
5) низький тиск у діафрагмі porif (Pa);
6) навколишній тиск у лабораторії pamb (Pa);
7) температура газів у діафрагмі Torif (° С);
8) поперечний перетин витяжного трубопроводу А (м2).
Потік газу через діафрагму визначають з характеристики діафрагми на основі інформації, наведеної в ISO 5221 або поданої виробником діафрагми. Для розрахунку використовують кон​станту к для діафрагми, за допомогою якої визначають швидкість потоку
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 (1) де Tо, ро і го — температура, щільність і тиск. Якщо ці розміри обрані як 20 °С, 1,2045 кг/м3 і 101 325 Ра:
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 (2) Швидкість проникання для дверей буде дорівнювати:
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Коригування проникання
Далі розраховану швидкість проникання коригують на відмінність тиску в печі від стандарт​ного, тобто від 20 Ра. Отже, відкоригована швидкість проникання буде дорівнювати:
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 (4)
де Pfurn — тиск у печі на висоті, де її стандартний розмір повинен бути 20 Ра.
Відкоригована швидкість проникання, отримана у порівнянні (4), вводять у звіт як швидкість проникання через двері у вигляді кривої або як величина в даний час класифікації.
Лінія на рисунку D означає тиску печі з прийняттям, що розмір постійного градієнта відношення тиску до висоти дорівнює 8 Ра/м, а тиск на рівні порога дорівнює 2 Ра. У дійсності цей тиск (суцільна лінія) у печі змінюється (між штриховими лініями). Більш високий тиск створює більш високу швидкість проникання і навпаки. Цим пояснюється необхідність коригування — для компенсації зміни тиску в печі.
Зрозуміло, що швидкість проникання повинна бути відкоригована відповідно до тиску на ви​соті, де знаходяться значні зазори, тому що саме вони заподіюють проникання газів із печі, але практично це неможливо. Як показують проведені випробовування, найкраще коригування швид​кості проникання утворюється для висоти центру ваги трикутника, утвореного суцільною лінією на графіку і віссю Y (2/3 усієї висоти). Дійсно, коригування швидкості проникання на рівні порога оз​начає коригування на 100 % (якщо тиск у два рази вище стандартного), у той час, як тиск угорі буде означати коригування тільки на декілька відсотків.
Пояснення коригування тиску:
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класифікація залежності тиску в печі від висоти.
Рисунок D.1—Діаграма коригування тиску
Пояснення кривої швидкості проникання
Різні вимірювання для визначання швидкості проникання можуть бути різними за часом і час​тотою запису. Цими вимірами є: вміст СO2 у печі і трубопроводі, тиск у печі, перепад тиску в при​строї вимірювання потоку, температура в трубопроводі.
Затримки за часом є функцією часу реагування або часу між реальною фізичною зміною і реє​страцією цієї зміни. З метою зменшення перешкод або піків, що не відповідають реальним змінам кривої швидкості проникання, у розрахунку результати вимірювань повинні бути відкориговані на ці періоди часу.
Розходження в частоті добирання проб, вимірювань і реєстрації також може призводити до збільшення перешкод, що створюють піки під час розрахунку швидкості проникання. Цей вплив може бути зменшений за допомогою застосування відповідних методів згладжування. Отже, ха​рактеристики вимірювальної системи є відповідальністю лабораторії (наприклад, використання методики Fast Fourier Transform (швидкий переклад Фур'є) під час вимірювань і розрахунків. Для поліпшення точності кривої швидкості проникання можна застосовувати регулювання вимірювань (наприклад, електронне демпфірування або зміну частоти) або математичні дії під час розрахунків (наприклад, демпфірування, усереднення). Необхідно стежити за тим, щоб згладжування не при​ховувало реальні зміни проникання. Звіт повинен містити обидві криві швидкості проникання: із згладжуванням і без нього.
